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ITEM | QUANTIDADE | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA o
1 Passarela 1 69.89 £69.89 10.13
1 2|1 100x40x2.25 6020 18.35 36.71 4.21
2 9L 40x40x2 360 0.43 8.24 1.08
3 1[CH OME—3x400 6020 24.95 24.95 4.83
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RESUMO DE MATERIAIS:
Peso de ago, com perdas de 5% = 662,7 kgf.
Area de pintura, sem perdas = 71 m2.
ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
A estrutura metalica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008 e NBR 14762:2010.
Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A36, com tensdo de escoamento
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1/25 minimo de 250 MPa.
5020 Todas as pecas galvanizadas a quente, com espessura minima de galvanizagdo de 60 pm
(com deposicdo média de 400 g/m?) executadas sequndo a NBR 6323:2016.
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ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS: A estrutura metálica foi projetada segundo os preceitos da NBR 8800:2008 e NBR 14762:2010. Perfis, chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  padrão ASTM A36, com tensão de escoamento padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  ASTM A36, com tensão de escoamento ASTM A36, com tensão de escoamento  A36, com tensão de escoamento A36, com tensão de escoamento  com tensão de escoamento com tensão de escoamento  tensão de escoamento tensão de escoamento  de escoamento de escoamento  escoamento escoamento mínimo de 250 MPa. Todas as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm  as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm as peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm  peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm peças galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm  galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm galvanizadas a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm  a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm a quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm  quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm quente, com espessura mínima de galvanização de 60 mm  com espessura mínima de galvanização de 60 mm com espessura mínima de galvanização de 60 mm  espessura mínima de galvanização de 60 mm espessura mínima de galvanização de 60 mm  mínima de galvanização de 60 mm mínima de galvanização de 60 mm  de galvanização de 60 mm de galvanização de 60 mm  galvanização de 60 mm galvanização de 60 mm  de 60 mm de 60 mm  60 mm 60 mm  mm m (com deposição média de 400 g/m²) executadas segundo a NBR 6323:2016. A verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo  verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo verificação da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo  da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo da espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo  espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo espessura da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo  da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo da galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo  galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo galvanização deve ser realizada pelo método não destrutivo  deve ser realizada pelo método não destrutivo deve ser realizada pelo método não destrutivo  ser realizada pelo método não destrutivo ser realizada pelo método não destrutivo  realizada pelo método não destrutivo realizada pelo método não destrutivo  pelo método não destrutivo pelo método não destrutivo  método não destrutivo método não destrutivo  não destrutivo não destrutivo  destrutivo destrutivo previsto na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR 7399:2015 e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR e as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR as espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR espessuras devem respeitar as camadas previstas na NBR  devem respeitar as camadas previstas na NBR devem respeitar as camadas previstas na NBR  respeitar as camadas previstas na NBR respeitar as camadas previstas na NBR  as camadas previstas na NBR as camadas previstas na NBR  camadas previstas na NBR camadas previstas na NBR  previstas na NBR previstas na NBR  na NBR na NBR  NBR NBR 6323:2016, Tabelas 2 e 3. Respeitar os procedimentos executivos e de fabricação previstos na NBR 6323:2016. Medições da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou da espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou espessura do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou do revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou revestimento não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou não podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou podem ser efetuadas em superfícies cortadas ou  ser efetuadas em superfícies cortadas ou ser efetuadas em superfícies cortadas ou  efetuadas em superfícies cortadas ou efetuadas em superfícies cortadas ou  em superfícies cortadas ou em superfícies cortadas ou  superfícies cortadas ou superfícies cortadas ou  cortadas ou cortadas ou  ou ou áreas a menos de 10mm das bordas, superfícies cortadas com maçaricos ou cantos. Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  perna mínima de 5mm, ao longo de todo o perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  mínima de 5mm, ao longo de todo o mínima de 5mm, ao longo de todo o  de 5mm, ao longo de todo o de 5mm, ao longo de todo o  5mm, ao longo de todo o 5mm, ao longo de todo o  ao longo de todo o ao longo de todo o  longo de todo o longo de todo o  de todo o de todo o  todo o todo o  o o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer o retoque da pintura. A ligação entre as peças será via parafusos padrão A325 (8.8). A ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados  ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados ancoragem da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados  da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados da estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados  estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados estrutura nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados  nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados nas fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados  fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados fundações será via uso de insertos metálicos pré-concretados  será via uso de insertos metálicos pré-concretados será via uso de insertos metálicos pré-concretados  via uso de insertos metálicos pré-concretados via uso de insertos metálicos pré-concretados  uso de insertos metálicos pré-concretados uso de insertos metálicos pré-concretados  de insertos metálicos pré-concretados de insertos metálicos pré-concretados  insertos metálicos pré-concretados insertos metálicos pré-concretados  metálicos pré-concretados metálicos pré-concretados  pré-concretados pré-concretados nas peças. A escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão  peças. A escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão peças. A escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão  A escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão A escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão  escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão escada será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão  será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão será fixada às fundações por meio de parafusos de expansão  fixada às fundações por meio de parafusos de expansão fixada às fundações por meio de parafusos de expansão  às fundações por meio de parafusos de expansão às fundações por meio de parafusos de expansão  fundações por meio de parafusos de expansão fundações por meio de parafusos de expansão  por meio de parafusos de expansão por meio de parafusos de expansão  meio de parafusos de expansão meio de parafusos de expansão  de parafusos de expansão de parafusos de expansão  parafusos de expansão parafusos de expansão  de expansão de expansão  expansão expansão (parabolts). Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  posicionamento, o nível e o prumo dos elementos posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  o nível e o prumo dos elementos o nível e o prumo dos elementos  nível e o prumo dos elementos nível e o prumo dos elementos  e o prumo dos elementos e o prumo dos elementos  o prumo dos elementos o prumo dos elementos  prumo dos elementos prumo dos elementos  dos elementos dos elementos  elementos elementos deve ser controlado milimetricamente.
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