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A estrutura de concreto e as fundações devem ser executadas respeitando as especificações presentes nas normas NBR 6118 (2023), NBR 6122 (2022), NBR 14931 (2023), NBR 12655 (2022) e NBR 7480 (2022). A estrutura de aço deve atender os requesitos presentes nas normas NBR 8800 (2008), NBR 14762 (2010) e NBR 16239 (2013). Os elementos em madeira devem ser projetados e executados segundo os requisitos da norma 7190 (2022). Todos os materiais utilizados na estrutura devem atender as classificações de reação ao fogo estabelecidas na NBR 16626 (2017).
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AutoCAD SHX Text
ESTRUTURA PARA TELHAS METÁLICAS E DE FIBROC.

AutoCAD SHX Text
Medidas em mm.

AutoCAD SHX Text
RESUMO DE MATERIAIS: Peso de aço, com perdas de 5% = 662,7 kgf. Área de pintura, sem perdas = 71 m2.


	Sheets and Views
	Layout1


		2024-06-13T15:57:02-0300




